
MT 자분탐상검사 (Magnetic Particle Testing)           
휴대용 자분 탐상 장비(직류)    
Model : MP-A2D
개 요
극간법에 의한 방법으로 시험품의 부분 또는 전체를 전자석 
자극 사이에 놓고 자화시키는 방법으로 시험품에 국부 선형
자장을 유도함으로 피검사체의 결함을 검출하는 장비 이다.

특 징 
∙ 전원이 필요 없음
∙ 고소 작업에 적합
∙ MP-A2D는 DC 12V 배터리를 이용
∙ 전기적인 스파크 위험에서 해소

사 양
MP-A2D

전 원 DC 12V
소비전류 3 ~ 6amps
충전기 전원 220V / 50/60Hz
흡인력 18.2Kg over
기자력 2.700(A/T)
극간 거리 75 - 210mm

본 체

본 체 2.3Kg
배터리 2.5Kg
충전기 0.825Kg
충전 케이블 0.255Kg
본 체 195(L) X 182(H) X 48(W)mm
배터리 140(L) X 127(H) X 85(W)mm
충전기 110(L) X  60(H) X 68(W)mm

전원케이블 2m
Duty Cycle 2sec ON , 2sec OFF
충전 시간 4시간 충전,  4시간 사용



MT 자분탐상검사 (Magnetic Particle Testing)           

2

MP-A2D 구성품
극간법(Yoke Method)에 의한 방법으로 시험품의 부분 또는 전체를 전자석 자극 사이에 놓고 자화시키는 
방법으로 시험품에 극부 선형자장을 유도함으로 피검사체의 결함을 검출한다.  주조물이나 용접부 등의 표
면결함을 쉽고 빠르게 검출할 수 있다. 
MP-A2D는 DC 12V 밧데리를 이용하여 이동성이 뛰어나며 특히 전원이 없는 곳에서의 작업에 용이하다. 

기본POLE  사진 45˚ 날림 발 (OPTION)
BATTERY SET 12 충전기 연결 케이블

1. 준비
1) 본 제품은 극간법(Yoke Method)에 의한 방법으로 부분 또는 전체를 전자석 자극사이에 놓고 자화시키는 

방법으로 시험품에 국부 선형자장을 유도하므로 양극사이에 직각을 갖는  결함이 가장 검출이 양호하게 
됩니다.  

2) 직류 전자석을 사용하여 표면 및 표면하의 불연속 검출이 가능하며 자속이 표면하 불연속을 검출 할수
   있는 충분한 침투 깊이를 갖습니다. 
3) 작업 조건에 따라 자극 pole을 작업자가 편리한 대로 조절할 수 있어 까다로운 부분 탐상도 검사가 가  
   능합니다.
4) 건식, 습식 형광 자분탐상등 어떠한 방법의 자분 적용이 가능합니다.
5) 장비자체가 방수형으로 제작되어 있어 방수 , 방습, 방청 효과가 뛰어나며 내구성이 강하여 외부 충격에도   
   강합니다.
6) 휴대용이므로 실험실이나 교육용 및 생산 공장, 조립 부품, 용접부등 어느 곳으로나 이동하여 편리하게 

사용할 수 있는 완전한 검사 장비이며 저렴한 가격대에 비하여 신뢰성이 높은 장비 입니다.
7) 중간 자극 pole을 부착하면 극간 거리를 최소 와 최대를 자유롭게 조절하여 사용할 수 있습니다.
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2. 검 사
1) 연결 케이블을 본체의 콘넥터와 DC Power Supply 콘넥터에 연결한다.
2) 검사 소제의 크기 및 모양에 따라 Pole을 아래와 같이 조정한다.

3) 시험체에 장비 극간의 끝이 접촉이 잘 되도록 적당한 힘으로 검사 표면에 밀착 시킨 후, 전원 스위치를 
2-3초 간격으로 눌러 자화시키면 아래 그림과 같은 자력선이 검사 표면에 형성 된다.

4) 자화전원 스위치를 누른 상태에서 시험편의 자화된 부분에 결함이 있다면 결함이 있는 부분이 자석이 만
들어지며 이 검사 표면에 자분을 뿌려주면 겨함이 있는 부분에서 자분이 모이 결함 모양이 만들어 지며 
검사자는 자분의 지시 모양을 보고 결함의 유무를 판단한다.

5) 시험편의 면적이 넓으면 중첩 반복검사를 하며, 십자형(대각선)방향으로 실시한다.


